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Einer der Schwerpunkte unseres :
Fertigungsprogrammes ist das Bearbeiten
von Prazisions-Rohrteilen in den
unterschiedlichsten Formen und
Ausfiihrungen.

Durch die Kombinationsvielfalt der einzelnen
Techniken ermdglicht dies die Umsetzung
neuer Anforderungen in hochwertige
Spezialprodukte fir Medizin und Technik.
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Bearbeitete Prazisions- Rohrteile:

Endausschnitte

Bohrung und Endausschnitte
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Bearbeitete Prazisions- Rohrteile:

Bohrungen
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Bearbeitete Prazisions- Rohrteile:

Endausschnitte
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Bohrungen
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Rohre und Rohrabschnitte

Zuschnitte von Prézisionsfeinrohren

Wanddicken: P E—— T
0,05-2,00 mm

Ausfiihrung der Schnittkanten:

gratfrei

Durchmesser:
0,20 -30,00 mm

verrundet

| angefast

L

Kapillarrohr bzw. Prazisionsfeinrohr:
-Werkstoffqualitat 1.4301 bzw. vereinzelt 1.4571
-geschweildt, kalt nachgezogen, hart, gerade gericht  et, innen und auf3en
metallblank, Toleranzen nach DIN 2463/ 17457, mit u - nbearbeiteten Enden,

in Langen von 1 - 3 Metern
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Anschliffarten

Standard- und Sonderanschliffe

Punktionskaniilen

Kaniilenanschliffe

Standard-Biopsieschliff

-

A
Kronenschliff

Franseenschliff

LA
Hinterschliff

— =

Epiduralschliffe

T

D,: AuBendurchmesser
D;: Innendurchmesser
A: Spitzenlange

C: Facettenlange

a: Grundschliffwinkel

B: Spitzenwinkel

0: Facettenverrollwinkel
y: Facettenwinkel

Spinalschliffe




Blasnadeln flr die Kunststoff

verarbeitende Industrie

Blasnadeln mit verschiedenen Ansatzen

Blasnadeln mit M4, M5, M6, M8 oder M10 Gewindeansat z

Blasnadel

Blasnadel

Blasnadel

Diese Nadeln sind ab einem AD von 0,20 mm bis
einschlieflich 10,00 mm erhaltlich.
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Blasnadeln fur die Kunststoff
verarbeitende Industrie

Blasnadeln mit verschiedenen Ansatzen

Blasnadeln mit M4, M5, M6, M8 oder M10 Gewindeansat z mit
abgesetzten Gewindeansatz

Blasnadel

Blasnadel

Diese Nadeln sind ab einem AD von 0,20 mm bis
einschlieflich 10,00 mm erhaltlich.
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Blasnadeln fur die Kunststoff
verarbeitende Industrie

Blasnadeln

Blasnadeln mit rundem Ansatz

Blasnadel

Runder Ansatz mit
einem Durchmesser
von 6,00 mm und einer
Lange von 10 mm

Blasnadel

Diese Nadeln sind ab einem AD von 0,20 mm bis
einschlieflich 10,00 mm erhaltlich.
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Blasnadeln flr die Kunststoff

verarbeitende Industrie

Blasnadeln mit verschiedenen Gewinden

Blasnadeln mit 6-Kant-Ansatz und
Gewinde M4, M5, M6, M8 oder M10

Blasnadel

Blasnadel

Diese Nadeln sind ab einem AD von 0,20 mm bis
einschlieflich10,00 mm erhaltlich.
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Kanulen fur technische
Anwendungen

Kanilen zum Beflillen und Begasen mit verschiedenen
Gewindeansétzen

Kanulen zum Befullen und Begasen mit M4, M5, M6, M8  oder M10
Gewindeansatz und Luer Lock Ansatz

Kanile vorn geschlossen mit seitlichen Schlitzen
oder Bohrungen

Kanule vorn geschlossen mit seitlichen Schlitzen
oder Bohrungen mit Luer Lock Ansatz

Erhaltlich in den Abmessungen von AD 0,50 mm bis 5,00 mm 16




Kanulen fur technische
Anwendungen

Kanulen zum Befilllen und Begasen mit verschiedenen A nsatzen

Kanulen zum Befullen und Begasen mit 6-Kant-Ansatz u  nd
Gewinde M4, M5, M6, M8 und M10

Kanule vorn geschlossen mit seitlichen Schlitzen
und mehreren seitlich versetzten Bohrungen

Erhaltlich in den Abmessungen von AD 0,50 mm bis 5,00 mm
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Kanulen fur technische
Anwendungen

Kantlen fiir das Kleben von Kartonagen und Papier

Kantlen fur das Kleben von Kartonagen und Papier mi  t Spezial-Ansatz,
vorn stumpf

Klebekaniile

Klebekanile

Erhaltlich in den Abmessungen:

AD von 0,20 mm bis AD von 4,50 mm x WD 0,10
mm bis 0,50 mm und in den Langen von 10 mm
bis 350 mm 18




Kanulen fur technische
Anwendungen

Kantlen fiir das Kleben von Kartonagen und Papier

Kanulen fur das Kleben von Kartonagen und Papier mi  t Spezial-Ansatz
und Luer Lock, vorn stumpf

Klebekaniile mit 2 Rdhrchen

Klebekaniile Luer Lock

Erhaltlich in den Abmessungen:

AD von 0,20 mm bis AD von 4,50 mm x WD 0,10
mm bis 0,50 mm und in den Langen von 10 mm
bis 350 mm 19






